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Hard Tec 600 SW

Descricado / Aplicacbes

Liga metalica fusivel, a base de niquel, com cromo, boro, Molibdénio e Cobre, possui elevada
resisténcia ao desgaste por atrito, corrosao. Utilizada em Excéntricos, helicoides, luvas, roscas para
extrusoras e moldes, aplicada nos mais diversos materiais de base como Ferros fundidos, acos
carbono, acos ligados, acos inoxidaveis, ligas de niquel e cobre.

Composicdo Quimica (Tipica %)

Ni Cr Si Fe C B Mo Cu

Bal. 16 3.8 2,5 0,5 4,0 3,0 2,8

Caracteristicas Técnicas (ValoresTipicos):

Dureza: 57-60 Rc

Temperatura de Fusao: 920-1010°C

Densidade: 4,4 g/cm3

Regulagem do Oxigénio (Equipamento 5P/5P II): 25 p.s.i (1,7 bar)
Regulagem do Acétileno: (Equipamento 5P/5P 1I): 15 p.s.i (1,0 bar)
Embalagem: 05 kgs (Pote)

Procedimento de Aplicacdo

A limpeza da face da peca tem de estar perfeitamente adequada, sem residuos de 6leo ou qualquer
sujeira. Aquecer a area que sera revestida (com movimentos aleatérios de avanco e retorno do
macarico) observando que a superficie comeca a apresentar uma tonalidade azulada; no momento
seguinte observar que a superficie comeca a ficar com a tonalidade levemente branca; passando a
apresentar manchas semelhantes a sombras;

Este € o momento ideal para iniciar o processo de aplicacao do p6 metalico, com passes de 0,1 mm
de espessura, limitados a 0,4 ou 0,5 mm; na etapa seguinte deve ser iniciado o “Caldeamento” do
revestimento aplicado. Conforme observacao, o “Molhamento” (processo que ocorre durante o
caldeamento do p¢é aplicado, ou seja, quando o p6 é derretido para fusdo com o material base), do
material é bastante satisfatério.
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